®
Stand 11.2020 A RN I D
www.arnold-fastening.com &Y

BlueFastening Systems

&

I\%

FYYYYTRRETNNTNNY

A !

Controltec

Individuelle Einpressvorgange
passgenau Uberwachen

©® Einfache Bedienung
©® Flexible Auswertung
© Uberwachung der Einpressvorgange [=l; EI
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Controltec - individuelle Einpressvorgange passgenau Uberwachen

Controltec - individuelle Einpressvorgange
passgenau Uberwachen

Eine Verbindung muss entsprechend der definierten Vorgaben verlasslich halten.

Um dies mit hoher Wiederholgenauigkeit sicherzustellen, nutzen beispielsweise

Automobilhersteller Einpresssysteme. Die hiermit korrespondierende Uber-

wachungstechnik erfasst und iberwacht die Korrektheit der geforderten Parameter.

Gerade in der Serienfertigung ist es
wichtig, dass die Produktion reibungslos
ablauft. Das betrifft auch die Einpress-
vorgdnge an Verbindungsstellen. Bevor
es jedoch soweit ist und alles funktio-
niert, gilt es, die Eckdaten fur die Ver-
bindungsstelle zu definieren.

Die Vorgabe vom Kunden ist meist, dass
er in ein Blechteil ein neues Element
einbringen will. Fur diese Verbindungs-
stelle missen bestimmte Eckdaten

Die Einpresstberwachung
Controltec PIC2000-2 Gber-
wacht die Einpressvorgange
hinsichtlich der Einhaltung der
vorgegebenen Grenzwerte.

eingehalten werden. Angefangen bei
der Sortierung der Elemente in die
richtige Lage Uber die Beférderung in
die Maschine bis hin zum eigentlichen
Einpressvorgang gilt es, eine Reihe von
kundenspezifischen Anforderungen
umzusetzen. Grundsatzlich bedeutet
es: Bei jedem Hub, den eine Presse
macht, muss sichergestellt sein, dass die
Elemente in den Einpresssystemen in der
richtigen Lage sind, und dies oft in sehr
schneller zeitlicher Folge.
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Nach dem Einstanzen kommt
die Prozessiiberwachung

Fur jede Einpressung wird eine Kennli-
nie aufgezeichnet. Gemessen werden
dann die Auszugskraft fir das Verbin-
dungselement und die Einpresstiefe,
die der Kunde jeweils fir seine konkrete
Anwendung definiert. Eigens fur diesen
Prozess haben wir die Controltec ent-
wickelt — eine Steuerung, die genau auf

die individuellen Kundenanforderungen
angepasst wird.
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PIC 2000-2

Controltec konzentriert sich
auf den reinen Verbindungs-
vorgang

Die Prozesstiberwachung besteht dabei
aus zwei Teilen. Zum einen gibt es

eine Auswerteeinheit, an der auch die
Sensoren flir Weg und Kraft angeschlos-
sen werden. Diese ist zur Hutschienen-
montage im Schaltschrank vorgesehen.
Der andere Teil der Prozessliberwachung
ist das Touch Panel zum Aufzeichnen
der Messkurve und zum Parametrieren
der Messeinrichtung.




Einfache Bedienung und
flexible Auswertung

Die Bedienung und Einstellung der
Prozesstberwachung erfolgt durch das
Touchscreen des kleinen Panel-PCs.
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Die Auswerteeinheit, an der auch die Sensoren fiir Weg und Kraft angeschlossen werden, ist zur

Erweiterungen der Prozess-
tiberwachung sind geplant
Mit unserer eigenen Entwicklung, die
in unsere Anlagentechnik eingebaut
ist, kdnnen wir nun schneller auf neue

PIC 20002

Hutschienenmontage im Schaltschrank vorgesehen.

Erste Anwendungen bei
komplexen Einpressprozessen
haben sich bewahrt

Die PIC 2000-2 Prozesstiberwachung
kann Uberall dort eingesetzt werden,
wo ein Prozess anhand von zwei techni-
schen GroBen Uber ein analoges Norm-
signal von 0-10 V erfasst und anhand
verschiedener Kriterien ausgewertet
werden soll. Dass diese passgenaue
Prozesstberwachung insbesondere

fur Automobilhersteller interessant ist,
belegen erste Auftrage.
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Anforderungen und Verdnderungen am
Markt zu reagieren. Auch spezifische
Kundenwuinsche, wie etwa Erweiterun-
gen der Funktionen, kdnnen unkompli-
ziert realisiert werden.

Um den Leistungsumfang des Systems
fur noch komplexere Anwendungen
anzupassen, arbeiten die Entwickler
von ARNOLD UMFORMTECHNIK an
einer Erweiterung: einer mehrkanaligen
Auslegung der Uberwachungstechnik,
bei der bis zu vier Sensorpaare vier
verschiedene Positionen gleichzeitig
Uberwachen kénnen.
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© Die Steuerung ,Controltec”
ist auf individuelle Kunden-
anforderungen anpassbar

© Zuverlassige Uberwachung
vorgegebener Grenzwerte

© Messung der Auszugskraft fir
das Verbindungselement und
Einpresstiefe

© Aufzeichnung von Kennlinie
fur jede Einpressung

© Einfache Bedienung tber
Touchscreen
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Die ARNOLD GROUP

Immer dort, wo der Kunde uns braucht.

Die ARNOLD GROUP

ARNOLD - dieser Name steht international fur effiziente und nachhaltige Verbindungssysteme auf hochstem Niveau.

Auf der Basis des langjahrigen Know-hows in der Produktion von intelligenten Verbindungselementen und hoch-komplexen FlieB-
pressteilen hat sich die ARNOLD GROUP bereits seit mehreren Jahren zu einem umfassenden Anbieter und Entwicklungspartner
von komplexen Verbindungssystemen entwickelt. Mit der Positionierung ,BlueFastening Systems” wird diese Entwicklung unter
einem einheitlichen Dach kontinuierlich weitergefuhrt. Engineering, Services, Verbindungs- und Funktionselemente sowie Zufuhr-
und Verarbeitungssysteme aus einer Hand — effizient, nachhaltig und international.

y ARNOLD UMFORMTECHNIK GmbH & Co. KG
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