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PIAS® | RIVTEX®

Un écrou a sertir adapté aux exigences élevees
relatives au couple de rotation

© autosertissant © possibilité de traitement manuel, mi-

©® sécurité élevée du processus automatique ou intégralement automatisé

® montage affleuré ® compatible avec un filetage autobloquant EEE
© www.arnold-fastening.com =

shutterstock-1D: 60300172, 29953975 | © Vereshchagin Dmitry, Roman Sigaev




L'écrou a sertir carré — convient aux exigences élevées en termes de couple de rotation

L'écrou a sertir PIAS® KP - la version classique

Note: A partir d'une épaisseur de tdle supérieure & 1,75 mm, veuillez consulter Arnold pour savoir si
un avant-trou est recommandé ou si I'écrou peut étre inséré directement.

Données techniques

~ Epaisseur de tole Acier
0,6 -2,00 mm
. Aluminium
T . 0,6 - 2,50 mm
///(/ J/ .J//
v i/f;j, /mj ~ Classe de résistance 8 et 10
A-A [
Dimensions des écrous a sertir PIAS® KP
B1 gD G H K
Epaisseurde g min. +0,18 +0,18
tole
M5 KP 55 0,6-1,5 11,40 14,40 5,50 5,00 7,12 =008
M5 KP 5H 1,2-2,0 12,72 15,80 6,00 4,80 8,42 =008
M6 KP 6S 0,6-1,3 12,72 15,80 5,50 5,00 8,42 =008
M6 KP 6T 0,8-1,5 12,72 15,80 5,70 5,00 8,42 =008
M6 KP 6H 1,2-2,0 12,72 15,80 6,00 4,80 8,42 =008
M8 KP 8S 0,6-1,3 15,52 19,50 7,00 6,50 10,42 =008
M8 KP 8T 0,9-1,75 15,52 19,50 7,30 6,50 10,42 =008
M8 KP 8H 1,2-2,0 15,52 19,50 7,70 6,50 10,42 =008
M10 KP 10S 0,8-1,5 16,80 20,80 8,20 7,50 11,92 =008
M10 KP 10H 1,5-2,0 18,80 23,60 10,00 8,80 13,30 =010
KP 7/16" 1,5-2,0 18,80 23,60 10,00 9,10 13,30 =010
Surface Tolérance du s .
filetage Avantages de I'écrou a Avantages par rapport
sertir PIAS® KP au processus de soudage :
Rl i ® autosertissant © résiste a la corrosion
© répond aux exigences accrues en © pas de traces de soudure sur
Zingué - termgs de couple de rotation le filetage
transparent © sécurité élevée du processus © pas de fragilisation
intégralement automatisé thermique du point de
mon ffleuré ; :
Zinc/nickel  6H © montage affleure jonction

© possibilité de traitement manuel, mi-au-
. tomatique ou intégralement automatisé
Zingué et pas- o tibl e
sivéacouche 6 H compatible avec un filetage
épaisse autobloquant
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Remarque : Les valeurs indiquées sont des exemples. Les valeurs réelles doivent étre
établies séparément au cours de chaque application.

Séquence de fonctionnement Tenues a l'arrachement et a la rotation
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Un écrou pour toutes les épaisseurs indiquées de toles

Ecrou a sertir RIVTEX® RXM -
I’'alternative ronde

Note: A partir d'une épaisseur de tdle supérieure & 1,75 mm, veuillez consulter Arnold pour savoir si
un avant-trou est recommandé ou si l'écrou peut étre inséré directement.

Données techniques

Epaisseur de tole Acier
0,75-2,00 mm
Aluminium
I . l 0,75 - 2,50 mm
O té %; " s éj T Classe de résistance 10

| A

@K
Dimensions des écrous a sertir RIVTEX® RXM
@D oK G H
Epaisseur de tole +0,15 +0,1 min. +0,1

RXM 5 0,75-2,00 14,0 8.4 5,8 5,0
RXM 6 0,75-2,00 14,0 8.4 5,8 5,0
RXM 6 0,75-2,00 18,0 8.4 5,8 5,0
RXM 8 0,75-2,00 16,5 10,4 6,9 5,9
RXM 8 0,75-2,00 20,3 10,4 6,9 5,9
RXM 10 0,75-2,00 18,5 12,4 8,2 7,2

surface Tolérance du filetage Les avantages de I'écrou a sertir RIVTEX®
RXM

Poli 6G
© autosertissant

Zingué transparent 6H © un écrou pour toles allant de 0,75 a 2,0 mm
© montage affleuré

Zinc / nickel 6H © tres bonnes valeurs de ressort et du couple de

rotation

compatible avec un filetage autobloquant
résiste a la corrosion

pas de traces de soudure sur le filetage
pas de fragilisation thermique du point de
jonction

Zingué et passivé a couche

AmeF 6H
epaisse

I
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Remarque : Les valeurs indiquées sont des exemples. Les valeurs réelles doivent étre
établies séparément au cours de chaque application.

Séquence de fonctionnement Tenues a l'arrachement et a la rotation
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L'écrou a sertir carré — pour les épaisseurs de téles supérieures a 2,0 mm

Ecrou a sertir PIAS® HN - la version classique

Données techniques

Epaisseur de tole Acier
2,0-4,00 mm

Aluminium
2,0-5,00 mm

Classe de résistance 10

Dimensions des écrous a sertir PIAS® HN

Diameétre de

Dimension Hauteur H du Hauteur )
extérieure corps d’écrou d’ensemble I em_base de @ D1 min.
B1 0.08 H o1 G SKe:ot’:55age
HN 5L 2,3 6,30
HN 5L 2,5 6,50
M5 HN 5L 3,0 11.4x11,4 4,50 7,00 8,00 14,40
HN 5L 3,5 7,50
HN 5L 4,0 8,50
HN 6L 2,3 6,80
HN 6L 2,5 7,00
M6 HN 6L 3,0 12,72 x 12,72 5,00 7,50 9,20 15,80
HN 6L 3,5 8,00
HN 6L 4,0 8,50
HN 8L 2,3 7,30
HN 8L 2,5 7,50
M8 HN 8L 3,0 15,52 x 15,52 5,50 8,00 11,30 19,50
HN 8L 3,5 8,50
HN 8L 4,0 9,00
HN 10L 2,3 9,30
HN 10L 2,5 9,50
M10 HN 10L 3,0 16,80 x 16,80 7,50 10,00 13,70 20,80
HN 10L 3,5 10.50
HN 10L 4,0 11,00
B1 +0,15
HN 12L 2,3 10,80
HN 12L 2,5 11,00
M12 HN 12L 3,0 18,80 x 18,80 9,00 11,50 15,70 23,60
HN 12L 3,5 12,00
HN 12L 4,0 12,50

Autres mesures disponibles a la demande.
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Remarque : Les valeurs indiquées sont des exemples. Les valeurs réelles doivent étre

établies séparément au cours de chaque application.

Séquence de fonctionnement

Les avantages de I'écrou
sertir PIAS® HN

a
© autosertissant jusqu’a 4,0 mm
© valeurs de résistance
mécanique tres élevées
couple de rotation élevée
sécurité de traitement élevée
compatible avec un filetage
autobloquant

www.arnold-fastening.com

Md [Nm]

FN [kN]
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FN [kN]

Tenues a l'arrachement et a la rotation
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Le ARNOLD GROUP

Toujours la ou le client a besoin de nous.

Le ARNOLD GROUP

ARNOLD - ce nom fait référence a la fabrication de systémes d‘assemblage efficaces et durables au plus haut niveau.
Sur la base d‘un savoir-faire de longue durée dans la production d'éléments d‘assemblage intelligents et de pieces
extrudées d'une grande complexité, le groupe ARNOLD GROUP s’est développé pour devenir un prestataire et un
partenaire de développement global en matiére de systemes d’assemblage complexes. Avec le positionnement
«BlueFastening Systems», ce développement se poursuit continuellement sous une méme enseigne. L'ingénierie, les
services, les éléments d’assemblage et de fonction ainsi que les systemes d‘alimentation et de traitement provenant
d'un seul et méme prestataire — c’est efficace, durable et international.
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